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Verfahren zur Herstellung eines Haftklebers 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Haft- 
klebers. 

Es ist bekannt, Haf tklebemassen dadurch herzustellen, daB 
Elastomere, z. B. Kautschuk oder Harze, beispielsweise solche 
vom Typ der Phenolharze, durch Hitzeeinwirkung in ihrer 
Viskositat so weit erniedrigt werden, dafi sie ohne HinzufUgen 
von Losungsmitteln verstrichen werden konnen (s. z. B. deutsche 
Patentschrift 748 487 oder auch "Kunststoff" Bd. 54, 1964, 
S. 381 ff.). Der Nachteil dieser Methoden ist darin.zu sehen, 
dafi die in der Regel verwendeten Elastomeren keine Thermoplasten 
sind und keinen eigentlichen Schmelzpunkt besitzen. Es handelt 
sich also in jedem Falle hochstens urn ein Erweichen bei hbheren 
Temper aturen , so daB auch der Streichvorgang bei diesen Tempera- 
turen durchgefUhrt werden mufl. Dabei ist es sehr schwierig, die 
sehr klebrigen heiBen Massen aus der Masohine bis zum Streioh- 
vorgang zu transportieren und, dabei warm zu halt en. Der Vorgang 
ist maschinell sehr aufwendig, Eine groBe praktische Bedeutung 
haben die erwahnten Verfahren deswegen nicht erlangt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die erwahnten Nachteile 
zu vermeiden und einen Haftkleber mit verbesserten Eigenschaf ten 
zu schaffen. Dies wird erf indungsgemaB bei dem wie eingangs 
erwahnten Verfahren dadurch erreiht, dafl.in einer lSsungsmittel- 
freien, polymerisier- oder vulkanisierbaren Komponente klebrig 
machende Substanzen, vornehmlich Harze, bei einer Temperatur 
von mindestens dem Schmelzpunkt der Substanz (des Hafzes) 
gelost werden, daraufhin die Polymerisierung bzw. Vulkanisierung 

009834/1602 



BAD ORIGINAL 



- 2 - 



1904102 



durchgefuhrt wird. Durch das erf indungsgeraafie Verfahren lassen 
sich folgende Vorteile erzielen: 

1 . Bei den vorhandenen Haf tklebstoff en muB unter Aufwand von 
groBen Maschinen und Energie Losungsmittel eingebaut werden, 
um die Massen auf Streichkonsistenz zu bringen. Dieses 
Losungsmittel muB nach dem Streichen rait aufwendigen Appara- 
turen wieder abgesaugt werden. Dabei lassen sich hohe Investi- 
tionskosten usw. nicnt vermeiden. . 

Der Raumbedarf betragt bei herkommlichen Streichmaschinen rait 
Trockenkanal fUr eine Maschine etwa 40 - 60 m und mehr Raum- 
lange. ErfindungsgemaB kommt man mit etwa 5 m Pabrikations- 

lahge aus. 

2. Die Geschwindigkeit des Streichvorganges bei herkommlichen 
Massen hangt von der Grofie des Trockners ab. Die Lange solcher 
Trockner ist aus praktischen GrUnden begrenzt, . daher auch die 
Streichgeschwindigkeit. Bei dem erf indungsgemaBen Kleber ist 
die Streiohgeschwlndigkeit nach oben unbegrenzt, well der 
Trocknungsvorgang entfallt. 

3. Da der elastomere Anteil des Haftklebers in situ entsteht, 
1st es leichter, das Verhaltnis von Kohasion zu AdhSsion/ das 
bei Haftklebern wiohtig ist, zu steuern als bei fertig vor- 
liegenden Elastomeren, die in der Regel nur tiber das Beifugeri 
von Welchmachern beeinfluBbar sind. 

4. Niedriger Preis der Rohstoffe. 

5. Da es sich beim Endprodukt vielfach um vernetzte Substrate 
handelt, haben sie keinen thermoplastischen Charakter, wie 
ihn z. B. Polyisobutylen aufweist. 

6. Der fertig auspolymerisierte Haftkleber zeigt eine beachtliohe 
Bestandigkeit gegen unpolare Losungsmittel, die bei den her- 

009834/1602 

... . . . ... .... . BAD ORlQlfiAt-" 



-3 - 



1904102 



kommlichen Komponenten nur sehr schwer zu erreichen 1st. 

Als weiterer Vorteil mag vermerkt werden, daB der so jgwonnene 
Haftkleber eine relativ gute Haftung auf Polyathylen zeigt. 

Es hat sich uberraschenderweise gezeigt, daB Klebewerte, nach 
der Af era-Norm gemessen, von etwa 500 p erzielbar slnd. 

Bei einer zweckmaBigen Aitfuhrungsf orm der Erfindung 1st vorge- • 
sehen, daB als polymerisierbare Komponente eine solche verwendet 
wird, bei der die Polyraerisierung durch Vernetzung, Kondensation 
oder Polyaddition moglich ist. 

Vorzugsweise wird erfindungsgemaB so vorgegangen, daB als ver- 
netzbare Komponente, in der das Harz gelost wird, ein teilver- 
zweigtes Polypropylenglykol von einem Mol-Gewicht von vorzugs- 
weise 2.500 verwendet wird, die gegebenenf alls unter Zugabe 
eines Beschleunigers mit eihem 1/4 bis zu weniger als einem Mol 
eines aliphatischen oder aromatischen Diisocyanats vernetzt 
wird. Dadurch wird erreicht, daB ein Rest dss Glykols unvernetzt 
bleibt. 

In vielen Fallen ist es zweckmaBig, wenn der polymerisierbaren 
Substanz bzw. einer derselben eine die Affinitat des Klebers 
zum Packstoff steigernde Substanz zugesetzt wird. 

Ferner ist es vielfach von Vorteil, d em Haftkleber A Iterungs- 
mittel, Lichtschutzmittel und/oder Pigmente zuzusetzen. 

Ausfuhrungsbeispiele 

1. 100 Gewichtsteile Polypropylenglykol 

10 11 Terpenphenol-Harz, Schmelzbereich 6j5-70°C 

2 " " 11 " 117-130°C 

2 11 Phtalsaureester von technischem Hydro- 

abietylalkohol, Schmelzbereich 70-70 C 

4 " Methylester von hydriertem Kolophonium fltis 
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werden gemischt und bis zu einer Temperatur von 130 C erwarmt, 
bis die Harze schmelzen. ^ 

Nach dem Abkiihlen auf Raumgemperatur werden hinzugefugt: 

3,9 Gewichtsteile Toluylen-Diisocyanat 
0,3 " Zinn-II-oktoat 

Danach ist die Masse streichfertig. 

Der aufgestrichene Haftkleber benotigt dann etwa 8 -12 
Stunden, um seine optimalen Eigenschaf ten zu erreichen. 

100 Gewichtsteile Polypropylenglykol 

8 " Terpenphenol-Harz, Schmelzbereich 63-70°C 

4 " " " 117-130°C 

4 " Phtalsaureester von technischem Hydro- 

abietylalkohol, Schmelzbereich 60-70 G 

4 11 Methylester von hydriertem Kolophonium fllissig 

werden wie oben behandelt. Nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur 
werden hinzugefugt: 

3,9 Gewichtsteile Toluylen-Diisocyanat 
0,3 11 Zinn-II-octoat 

Danach ist die Masse Streichfertig. 

100 Gewichtsteile Polypropylenglykol 

6 " Terpenphenol-Harz, Schmelzbereich 63-70°C 

4 " , " " » 117-130°C 

4 " Phtalsaureester von technischem Hydro- 

abietylalkohol, Schmelzbereich 60-70°C 

4 " Methylester von hydriertem Kolophonium fltlssig 

werden ebenfalls wie oben behandelt. Es werden hinzugefugt: 

3,9 Gewichtsteile Toluylen-Diisocyanat 
0,3 " Zinn-II-octoat 

Die Masse ist dann streichfertig. 
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4. 100 Gewichtsteile Polypropylenglykol 

4 " Terpenphenol-Harz, Schmelzberelch 117-130°C 

4 11 Phtalsaureester von technlschem Hydrg- 

abietylalkohol, Schmelzberelch 60-70 C 

4 " Methylester von hydriertem Kolophonium flUssig 

werden gemischt bis zu einer Temperatur von 150°C erwSrmt, bis 
die Harze schmelzen. . 

Nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur werden hinzugefiigt: 

5,9 Gewichtsteile Toluylen-Diisocyanat 
0,3 " Zinn-II-octoat 

Danach ist die Masse streichf ertig. 

Der aufgestrichene Haftkleber benotigt dann etwa 8 - 10 Stunden, 
urn seine optimalen Eigenschaf ten zu erreichen. 

5. 100 Gewichtsteile Polypropylenglykol 

10-50 11 eines Acrylester-Copolymerisats 

8 " Terpenphenol-Harz, Schmelzberelch 6^-70°C 

4 11 » " 11 117-130°C 

3 " Phtalsaureester von technischem Hydro- 

abietylakohol, Schmelzberelch 60 -70 G 

4 " Methylester von hydriertem Kolophonium flUssig 

werden gemischt und wie oben behandelt, Dann werden hinzugefiigt: 

4-5 Gewichtsteile Toluylen-Diisocyanat 
0,3 11 Zinn-II-octoat 

Die Masse ist dann streichf ertig. 

Die genannten Beispiele konnen auch dahingehend abgeSndert werden, 
daB zunachst 1 Teil PVC-Dispersionspulver in 4 Teilen Toluylen 
Diisocyanat gelost sind und diese 5 Telle anstelle der 3, 9 Telle 
Toiuylen Diisocyanat eingesetzt werden, urn die AffinitSt des 
Klebers zu PVC zu verbessern. 

Zu beachten ist, daB samtliche zur Verwendung kommende KomDonenten 
wasserfrei sein mlissen. 0 0 9 8 3 4/1602 
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B at en t ans pr lie he 

1 . } Verf ahren zur Herstellung eines Haf tklebers, dadurch gekenn- 

r zeichnet, daJ3 in einer losungsmittelfreien, polyraerisierV oder 
vulkanisierbaren Komponente klebrig machende Substanzen, 
vornehmlich Harze, bei einer Temperatur von mindestens dem 
Schmelzpunkt der Substanz, z. B. des Harzes, gelost werden, 
dattaufhin die Polymerisierung bzw. Vulkanisierung durchgefiihrt 
wird. " 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daS als 
polymer! si erb are Komponente eine solche verwendet wird, bei 
der die Polymerisierung durch Vernetzung, ^Condensation oder 
Polyaddition mSglich 1st. 

3. Verf ahren nach den Anspriichen 1 - 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl als vernetzbare Komponente, in der das Harz gelost wird, 
ein teilverzweigtes Polypropylenglykol von einem Mol-Gewicht 
von vorzugsweise 2.500 verwendet wird, die gegebenenf alls unter 
Zagabe dines Besehleunigers mit einem 1/4 bis zu weniger als 
einem Mol eines aliphatischen oder aromatischen Dilsocyanats 
vernetzt wird. 

4. Veifiihren nach. den Anspriichen 1 - j5, dadurch gekennzeichnet, 
dafl cter polymerisierbaren Substanz bzw. einer derselben eine 
die Affinitat des Kltoers zum Packstoff steigernde Substanz 
zugesetzt wird. 
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